VERARBEITUNG

SPRINGER MASCHINENFABRIK

Simpel frotz hoher Anforderung

Verstarkte, europdische Technik reiissiert in den USA bei schwieriger Sumpfkiefer
Eine maBgeschneiderte Losung fir ein aullergewdhnliches Problem entwickelte der Karntner Anlagen-
bauer Springer fiir den US-Kunden Boise Cascade: eine leistungsstarke, flexible Rundholzanlage zum opti-

mierten Ausformen von schwer zu handhabendem Sumpfkiefer*-Langholz.

4 GerdEbner @ Springer

2018 begannen die Gesprache der Technik-
teams von Springer und Boise Cascade. Das
Ergebnis wurde in sehr viel Stahl gegossen
und lduft in Florien, Louisiana/US, seit drei-
einhalb Jahren. ,Ich bin seit 30 Jahren in der
Holzbranche. Noch nie erlebte ich, dass ein
Zulieferer so sehr auf unsere Wiinsche ein-
ging*, lobt Stuart Smith, Produktionsleiter,
bei Boise Cascade. ,Die Anlage ist so leis-
tungsstark, dass wir am Rundholzplatz eine
komplette Schicht eingespart haben. Das
senkt die Strom- und Personalkosten.”

Fiir Europder ungewohnt ist die unsor-
tierte Rundholzaufgabe. Springer installierte
zwei Aufgabedecks zur Ubernahme der bis
zu 11 m langen und 4,5t schweren Stimme.

Unpassende Stimme passend gemacht
Die beiden Aufgabedecks arbeiten getrennt
voneinander. Bereits hier hat man die leis-
tungsstarke und wartungsarme Springer-
Schraubentechnologie eingesetzt. Faktisch
in die Beschickung integriert ist die ,Defect-
Saw*“. Mit dieser Kreissédge lassen sich unge-
eignete Stimme verwertbar machen: Zu
lange, zu starke oder zu krumme Stiicke kon-
nen hier ,passend geschnitten“ werden.

Die verwertbaren Stimme werden nun in
der Nicholson A8-Anlage entrindet. Entspre-
chend den verarbeiteten Holzern schafft die
Maschine 84 cm (33 Zoll).

Schrauben richten aus und teilen zu
»Auf diese Rundholzvereinzelungstechnik
sind wir stolz. Statt aufwendige Kettenlgsun-
gen zu verwenden, setzen wir auch hier auf
Schraubenzuteiler. Diese sorgen nicht nur
fiir die Vereinzelung, sondern richten die
Stdmme iiberdies aus und teilen sie den S&-
gen zu', erkldrt Michael Dorflinger, Verkaufs-
leiter von Springer USA Inc.

Alle Staimme werden 3D-vermessen, ehe
es zum Herzstiick der Anlage geht: der
Stammausformung. Méchtige, elektrisch be-
titigte Ausboxer beschicken einen Querfor-
derer, der die Stimme den fiinf Kappségen
zufiihrt. Die Messung liefert alle Daten zum
Stamm. , Egal, wie krumm dieser ist oder wie
ausgepragt der Wurzelanlauf oder das Zopf-
ende ist - wir erzeugen Halbfabrikate, soge-
nannte Blocks, die perfekt im Furnierschal-
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prozess verarbeitet werden konnen‘, be-
kraftigt Dorflinger.

Stimme exakt den Ségen zugefiihrt

Die Positioniereinheit vor den Sdgen garan-
tiert also, dass wirklich der beste Teil vom
Stamm herausgeschnitten wird. Aufierdem
lassen sich, wo notig, unbrauchbar Zopfteile
oder Wurzelanldufe wegkappen.

,Diese anspruchs-
volle, individuelle
Anlage entwickelten
wir gemeinsam mit

dem Kunden/

Michael Dérflinger,
Verkauyfsleiter Springer USA

,In 30 Jahren
Branchenzugehorig-
keit erlebte ich noch

keine so perfekte
Zusammenarbeit.”

Stuart Smith, Produktionsleiter,
Boise Cascade

,Good Deal!“

Gary Gentry, Werksleiter

North or south

»Je nachdem, wie die Anforderungen sind,
wird das Holz nach der Kappstation ,north or
southy;, also geradeaus oder zuriick transpor-
tiert, erldutert Werksleiter Gary Gentry.
,Eine solche Losung gab es in keinem unse-
rer bisherigen Werke: Samtliche Teile sind
nun auf 2,65m ausgeformt. Sortiert wird je
nach Dimension in neun Boxen.

* Southern Yellow Pine

Verstidrkter Standard fiir Sumpfkiefer
»Alle Anlagenteile sind Springer-Standard.
Sie wurden fiir dieses Projekt individuell zu-
sammengestellt und fiir diesen anspruchs-
vollen Einsatz nochmals verstirkt, betont
Déorflinger. ,Unsere Konstrukteure haben die
Steher grofier dimensioniert, ebenso die Ble-
che und die Kettenmitnehmer. Das fiihrt
dazu, dass die Anlage noch ldnger lduft und
weniger Wartung bendtigt. Nach dreieinhalb
Jahren kann man sagen: Das hat sich besta-
tigt. Die Anlage lduft und lduft trotz des har-
zigen, krummen und schweren Holzes: So-
mit wurde der Springer-Standard dieser
Holzart angepasst.

Die Rohstoffausbeute hat sich bei Boise
Cascade erhoht, da deutlich exakter abge-
langt wird und nicht geeignete Stammteile
gar nicht in den Schélprozess kommen.

Vor Ort erreichbar

Seitens Boise Cascade lobt man das Com-
mitment, mit dem sich der Kdrntner Anla-
genbauer in das Projekt stiirzte. ,Wir haben
in unserer Niederlassung auch Ersatzteile
vorritig und bieten einen 24 h-Service’, hebt
Déorflinger hervor. Springer USA Inc. befin-
det sich in Greenville/SC.

200 Schraubenforderer weltweit

Das Projekt in Louisiana war fiir Springer
Tiir6ffner fiir weitere Auftrdge. Derzeit instal-
liert Springer bei Kunden in USA und Ka-
nada mehrere Anlagen, wobei in diesen An-
lagen ebenfalls auf die Schraubenlésungen
gesetzt wird. , Dieses Feature steht fiir ,sim-
plicity’ - ein Schlagwort, mit dem wir schon
viele Kunden iiberzeugen konnten‘, meint
Déorflinger. Es sind weltweit bereits iiber 200
installiert, allein in Nordamerika stehen be-
reits 42.

2023 wird aufierdem der erster Wrapper
ED3000 in die USA geliefert. Dérflinger: ,In
Maine integriert der Kunde den Wrapper in
die bestehende Anlage, das geht mit unse-
rem System problemlos.

Binderholz USA verarbeitet ebenfalls
Sumpfkiefer. Dort wird 2023 die Rundholz-
mechanisierung upgedatet. ,Wir beginnen
in Florida, dann folgt North Carolina’; so
Dorflinger. /!
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Furnierschichtholz-Werk von Boise
Cascade in Florien, Louisiana/US

3D-Vermessung von Microtec: Diese
Stammdaten werden ben6étigt, um die
Ausformung perfekt vorzunehmen

e Fiinf Kappsdgen kénnen unab-
hdngig voneinander das Langholz
ablédngen
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Kompakte Anlage fiir die Rundholz-
ausformung

Schrauben-Férderer an der Rundholz-
aufgabe

Querforderer zu den Kappsdgen: gut er-
kennbar der komplett unsortierte Einschnitt

Sortiert wird nur nach Dimension in
neun solcher Fixlingen-Boxen
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